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La famiglia Marocchi è sinonimo di lunga tradizione nella produzione di
armi fin dal lontano 1922. Stefano Marocchi, il fondatore, ha contribui-
to in maniera determinante allo sviluppo ed innovazione tecnologica del
settore.
Con tanta ricchezza di tecnologia non può mancare una grossa cono-
scenza nel patrimonio della nostra Società, ed il Modello 99 rappresen-
ta l’ultimo frutto di questa grande ricerca: é il risultato vincente di un
laborioso programma di sviluppo concentrato sulla produzione di un
fucile con prestazioni di alta qualità. Studiato e prodotto per creare un
nuovo standard nel segmento medio/alto dei fucili sovrapposti, il
Modello 99 è stato arricchito con una serie di brevetti ed innovazioni
riscontrabili fino ad ora su fucili con costi decisamente superiori.

The Marocchi family have been designing and manufacturing firearms in the Gardone valley of
Northern Italy since 1922.
Stefano Marocchi, the founder of the company, was not only a gunmaker but also a designer and
innovator who in his lifetime made an important contribution to the development of many kinds
of firearms. It is the manufacturer of shotguns that the family now specialise in, and the Model
99 is their latest design.
The Model 99 is the result of a long term development programme to produce a new high qua-
lity volume production shotgun. Designed and manufactured to create a range of world beating
over and unders, for both competitive clay target shooting and hunting. The Model 99 possesses
a mechanical design of both strenght and refinement previously only to be found in guns many
times it’s price.
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Capiamo bene che per poter promuovere nella giusta maniera il pro-
dotto, dobbiamo essere noi i primi a porre tutte le condizioni necessa-
rie perché ciò avvenga: come?
Innanzitutto spiegando gli innumerevoli vantaggi del Modello 99.
Se consideriamo il rapporto prezzo/qualità, è il primo fucile che
infrange la regola BOSS = molto costoso e solo per pochi eletti.
Come noto il sistema BOSS nasce in Gran Bretagna agli inizi del 1900
e viene consi-
derato il top
per quanto
riguarda il
meccanismo di chiusura che conferisce la maggior resistenza in asso-
luto. Non ci siamo però limitati a copiare il sistema di chiusura Boss
che prevede i ramponi di tenuta laterali con lo svantaggio di dover
allargare la bascula per permetterne il posizionamento.
Allora in cosa consiste la nostra originalità? Abbiamo ricavato i ram-
poni nel centro della bascula ed a ridosso del manicotto sfruttando al
massimo le superfici di contrasto disponibili, ovviando così a tutti i
compromessi estetici e maggiorando ulteriormente l’affidabilità.
Per poter completare il meccanismo di chiusura, abbiamo studiato uno
sgancio originale, molto semplice, che comandato dal monoblocco per-
mette lo sgancio della manetta per mezzo di una leva guidata che in un
foro calibrato va ad arrestare il tassello.

MODEL 99 KEY TECHNICAL FEATURES

One of the Model 99’s most important design features is the incorporation of the Boss locking
system. Originally introduced by Boss Gunmakers of London, a bifurcated bolt comes through
the standing bresch and locates in bites or slots cut in the barrel monobloc thus effecting the clo-
sure of the gun. This design is not only very strong, it creates the most elegant low profile appea-
rance of all over and under shotguns. In recent years widely adopted by a number of other lea-
ding gunmakers both in England and in Italy, the Model 99 is the very first volume production
shotgun to incorporate this exclusive feature at an affordable price. The Model 99 is further
strengthened by massive bearing surfaces cut at the rear of the monobloc which locate in surfa-
ces integral to the sides of the action body. This form of jointing, unique to the Model 99, holds
the barrels within the action body in the most rigid way possible, creating a shotgun of great
strength, safety and long life. The closure of the gun is completed by a lever located on the bot-
tom plate which activated by the monobloc as it locates in the action body rotates the top lever
spindle.
This simple and direct means of operation greatly reduces the torsional stresses exerted on the
spindle and ensures the smooth movement of the lever.
The Model 99’s mechanical sophistication and elegant looks rival many of the highest priced
shotguns, but due to both the ingenuity of the design and economies of scale achived by modern
production methods, it is similarly priced to other leading volume production guns.
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La bascula come l’ostrica di un orologio di lusso contiene il meccani-
smo di sparo.
Requisiti della bascula sono:
Solidità e per questo viene costruita in acciaio 25CrMo4 come il
monoblocco.
Per la bascula si parte da un forgiato del peso di Kg. 1,500 per arriva-
re ad un finito del peso di Kg. 0,600 utilizzando metodologie rivolte a
m a n t e n e r e
inalterate le
caratteristi-
che durante le
fasi di lavorazione.
Estetica: forme e raggi devono appagare il gusto del cliente e l’elegan-
za delle forme richiede ricerca e stile.
Funzionalità: non deve essere troppo delicata e deve avere la giusta
protezione contro la corrosione.
Negli anni recenti si sono affrontate esigenze tra le più disparate e
questo ha costretto il nostro Servizio ricerca e sviluppo ad affrontare
nuove problematiche relative all’utilizzo di varie munizioni, dai 24
grammi ai 62 grammi, con diverse situazioni di reazione al rinculo e
diverse richieste e norme di sicurezza.

MANUFACTURING PRODUCTION

Action Body (Frame) and Monobloc Provide Bank Vault Security
The action body is the heart of a gun and few are stronger than the Model 99. Machined by CNC
from a solid forging of 25CrMo4 steel, the forging begins the milling process weighing Kg.1,500
and when completed weighs Kg. 0.600. Every single milling operation to accomodate locking
mechanism, lever work, firing mechanism and ejector work is executed to the finest tolerances to
both ensure the perfect functioning of each component part located in the frame, and to maintain
it’s original strength and integrity.
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• La vista mostra le

massicce superfici di contatto

dei ramponi brevettati a tenuta

centrale

• Top view of the Model 99’s action

body shows the design of the massive

bearing surfaces (patented) in which the

barrel monobloc locates.



FIRING MECHANISM

As with every component part of the M99, the firing mechanism has been designed
to provide strength, safety and performance. The performance factor is of particular
importance in regard to the firing mechanism. The M99’s trigger design has been
purpose built to meet the exacting requirements of the most discerning competitive
target shooter. This means the crispest of pulls without a hint of creep, and the faste-
st possible lock times for both first and second shot. The carefully designed geometry
of the M99’s sears and hammer arrangement provides an out of the box trigger func-
tion that is direct, instant and which few other competition guns can equal. However,
Marocchi’s design team have gone a step further to provide optimum trigger perfor-
mance to individual requirements. The M99’s sears are equipped with a unique
spring pre-loading system to provide easy trigger adjustment (by the professional
gunsmith only), in addition to the conventional methodn of adjusting the sear ham-
mer engagement.
The final feature to customise the shooter’s individual trigger requirement is the trig-
ger blade, which is instantly adjustable for length of pull.
Strength and safety is provided by the high quality of each component part in the
firing mechanism. The firing pins milled from tough heat resistant Armco steel is
an example of this quality which sets new standards of component durability and
operational life.
The M99’s rebounding hammers, which retract the firing pins when the gun is fired
ensuring smooth opening of the gun, is also a safety feature which prevents contact
between firing pins and cartridge percussion caps when the gun is loaded and closed.
The M99’s firing mechanism meets all the SAAMI (USA)requirements.
Specifications and suggestions put forward by CIP (Europe) are also met.

Come per tutti gli altri componenti, il meccanismo di sparo è
stato disegnato e realizzato per dotare il fucile di resistenza,
sicurezza e performances, fattori che rivestono un’importanza
particolare. Il design del grilletto del Modello 99 è stato stu-
diato per sod-
disfare esat-
tamente le
esigenze tec-
niche e di prestazioni richieste dai tiratori nelle varie competi-
zioni.
Sprigiona uno scatto immediato e senza incertezze, inoltre il
grilletto instant adjust ha 4 posizioni di regolazione rapida.
1) La geometria minuziosamente studiata dei cani e leve di
scatto del Modello 99 forniscono prestazioni fuori dal comune
ed un funzionamento diretto e pronto che solo poche altre
armi da competizione possono eguagliare. Tuttavia il team
Marocchi è andato oltre in modo da sviluppare performances
assolutamente uniche e personalizzate.
2) Le leve di scatto hanno un sistema di precarica delle molle
per tarare gli scatti (solo per armieri professionali), inoltre esi-
ste una seconda regolazione per aggiustare il gioco del mono-
grillo.
3) Il grilletto permette al Modello 99 di rispondere sempre al
meglio alle prestazioni richieste ed è istantaneamente adatta-
bile alle varie lunghezze.
Robustezza e sicurezza sono garantite dall’alta qualità dei vari
componenti. I percussori in ARMCO ne rappresentano un
esempio e stabiliscono nuovi standard per quanto riguarda
durata e resistenza.
4) Il meccanismo di rimbalzo montato sui guidamolla dei cani
impedisce al percussore di piantarsi nell’innesco, facilitandone
quindi l’apertura ed aumentando inoltre la caratteristica di
sicurezza.
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MONOBLOCK

Equally important to the strength and safety of the gun is the monoblock. The
monoblock which locates in the frame when the gun is closed, houses the tubes and
ribs comprising the barrel assembly. Subject to great pressures when the gun is fired,
it is essential that the monoblock is carefully designed, and only the best materials
are used in it’s construction. In order to provide total security, the M99 monoblock
is constructed of the same steel 25CrMo4 as the action body (frame).
All milling and drilling operations in the manufacture of the monoblock are by
CNC machine utilising cononical systems and are inspected to 0% analysis.

Con il termine monoblocco si intende il supporto o manicotto in cui vengono saldati i
tubi.
L’assieme del monoblocco, dei tubi e delle bindelle formano la canna.
Il nostro monoblocco è caratterizzato da un basso profilo, un design per impreziosire il
raccordo con il tubo e due solidi ramponi di tenuta posizionati al centro. (patented)
È realizzato in 25CrMo4 (un acciaio legato al cromo molibdeno).
Per nostra scelta si è optato rigorosamente per la forgiatura a caldo a garanzia di una
ulteriore logica nella distribuzione strutturale del pezzo e si effettua una bonifica prima
delle lavorazioni meccaniche.
Il peso iniziale è di Kg 1,400, il peso finale è di Kg 0,400
È facile comprendere l’esigenza di sicurezza che questo pezzo richiede dovendo rica-
vare al suo interno la camera di scoppio e sottoporlo ad elevate e brusche pressioni di
esercizio.
Anche per il monoblocco le lavorazioni successive rivestono un importanza determi-
nante ed errate scelte possono creare problemi di sicurezza.
Per questo abbiamo optato per lavorazioni di fresatura e di foratura eseguite a CNC
secondo i metodi canonici e procedendo a dei controlli accurati e percentuali di analisi.
Solo Aziende certificate forniscono il materiale, la forgiatura, i trattamenti superficiali.

M a r o c c h i I l m o n o b l o c c o

Tabella lunghezza canne cm. Barrels length table Inches

66 26”
71 28”
72 283/8”
74 291/8”
75 291/2”
76 30”
81 32”

Tabella camere Millimeters Chamber table Inches

70 2 3/4”
76 3”
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La canna del fucile ad anima liscia è il cuore della vostra arma.
Le operazioni di saldatura e di allineamento se male eseguite possono
comprometterne il buon risultato o la sicurezza.
Pulizia, impiego di materiali, attrezzature di allineamento, conoscenza
del processo sono gli accorgimenti principali per la buona riuscita del-
l’operazione.
Abbiamo identificato in un sistema di sgrassaggio a caldo ed ad ultra-
suoni il metodo migliore di preparazione.
Il tubo viene raddrizzato e ricontrollato al 100% prima di questa opera-
zione.
Le attrezzature di allineamento sono rigorosamente costruite e frutto di
anni di prove ed esperienza. Garantiscono il perfetto posizionamento dei
tubi e delle bindelle rispetto al manicotto, sono pezzi che combaciano
come su uno chassis di automobile di formula 1.
È invece la mano dello specialista che lega ancora manualmente l’assie-

me della canna ed è questa l’operazione più delicata in quanto eccessive tensioni dei
fili creerebbero poi flessioni rendendo le canne non conformi ai nostri standard.
Nella scelta del filo, nella scelta dei prodotti esiste una conoscenza ed un’esperienza
che si tramanda ed allo stesso tempo viene ogni volta migliorata ed arricchita con
nuovi metodi.
Gli appositi prodotti ceramici garantiscono la posizione delle bindelle.
Per assicurare la perfetta tenuta del monoblocco con i tubi lo stesso viene saldato indi-
vidualmente in posizione verticale per facilitare la penetrazione per capillarità del sal-
dante.
Abbiamo scelto la saldobrasatura con leghe speciali in argento e cadmio per saldare
tubi, manicotto, bindella in quanto questo metodo reallizzato a basse temperature non
compromette le caratteristiche dei materiali utilizzati garantendo la massima tenuta.
Un procedimento di decappaggio elettrolitico elimina gli eccessi di materiale saldante
e viene poi completato con la tradizionale pulitura a mano della canna saldata.

LE CANNE AD ANIMA LISCIA

1997: con il manuale della qualità si sono voluti documentare ed organizzare i controlli
per le varie fasi del ciclo produttivo.
Una delle prime e più importanti esigenze è stata la definizione di una specifica tecni-
ca per gli ACCIAI PER CANNE DI FUCILE.

Non a torto crediamo di essere nel
mondo la prima Azienda costruttrice di
armi che forte dell’esperienza di 75 anni

di attività e misurandosi
con le quotidiane esi-
genze di miglioramen-

to, con i suggerimenti
della Cip (Commissione Internazionale
permanente dei Banchi di Prova) ha
catalogato 7 tipi di acciai specifici per l’u-
tilizzo per canne di fucile ad anima liscia
e rigata.
Le classifiche sono riportate nella tabella
acciai.
È sicuramente evidente che in fatto di
scelta dei materiali abbiamo le idee molto
chiare e per ulteriore precisione all’inter-
no di questa tabella stiamo attualmente
privilegiando acciai legati con un elevato
limiti elastico (oltre i 750 N/mm2 e vicino
a 1000 N/mm2) e con elevata resistenza
alla trazione (oltre 850 N/mm2).
La scelta ulteriore è nelle lavorazioni
meccaniche impiegate e con la tradizio-
nale foratura e tornitura ad alta concen-
tricità con controllo al 100% degli spes-
sori di parete nei punti critici garantiamo
la perfetta riuscita delle nostre canne e
non andiamo ad intaccare la bontà strut-
turale dei materiali.
Critichiamo invece altri procedimenti
quali la martellatura, non certo adatti per
armi da competizione in quanto incrudi-
scono il materiale.
Non vogliamo entrare nel merito per il
rispetto delle scelte da altri operate...
Altre note: il peso di partenza per una
barra lunga cm 71 è di Kg. 3,000
il peso del pezzo ultimato è di Kg. 0,500
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BARRELS
The same meticulous attention to standards of manufacture and qua-
lity of materials are applied in the construction of the M99’s barrels.
Utilising our own 75 years’ experience as gunmakers and utilising cur-
rent developments in materials suitable for shotgun barrels in studies
conducted by the CIP, the M99’s barrels represent the latest develop-
ments in metallurgy. With a high elasticity limit of more than 750n
mm2 and a traction resistance of more than 850n mm2 and closer to
1000n mm2, the M99’s barrels are as strong and as safe as science can
make them.
The most technologically advanced machines are used in the boring of
the barrels and the exterior profiling.
In achieving the utmost accuracy in these operations both strength
and the correct weight is achieved, making a major contribution to the

M99’s safety and superbhandling characteristics.
The careful assembly of the monoblock barrels and ribs is as important to the final
ballistical performance of the barrels as the other factors we have describeb. This
part of the M99’s manufacture again combines traditional gunmaking skills and
modern technology Each tube is individually straightened and inspected for con-
centricity by a skilled craftsman whose sole task is, by virtue of his years of expe-
rience, to adjudge whether each tube passes his rigorous standards and can be pas-
sed on for assembly.
This assembly process employs another traditional operation, whereby the tubes are
now inserted into the monoblock and both side and top ribs are bound together with
wire prior to welding. The careful alignment of the ribs and tubes together with the
wire binding is all carefully done by hand. Any misalignment or excessive tension
in the wire binding can distort the barrel during the welding process in the vacuum
oven, and the complete barrel assembly must be rejected.
In the welding process for the Model 99 all the materials employed are of the highe-
st quality, and the outcome of continuing research and development to achieve the
optimum result. This includes everything from the choice of wire binding, to the
special silver and cadium alloys used to braze the barrels together. Braze welding,
which is carried out at lower temperatures than other methods, does not compro-
mise the characteristics of the materials employed and ensures the welds are to the
maximum strength. In the vacuum oven specially developed ceramic components
assure the perfect positioning of component parts as they are welded together. For
example the welding of the tubes and monoblock are done in a vertical position to
create easier penetration of the other welding alloys by a capillary action. The com-
pleted barrel assembly is cleaned of excessive welding materials by an electrolyte
pickling process and then cleared again by hand.

Codice Marocchi
Serial Code

AM1
AM2
AM3
AM4
AM5
AM6
AM7

2C45
2C60
42CrMo4
36NiCrMo16
25CrMo4
32CrMo4
40NiCrMo2

450-549
550-699
765-999
>1000
>600
>650
>750

799/849
800/1099
850/1099
>1000
800-950
900-1100
900-1100

200-249
250-285
250-285
>300
250-285
250-285
250-285

Sigla UNI
10083/1

Limite elastico
Elasticy limit

Resistenza a
trazione
Traction
resistance

HB

Gli acciai per canne - Barrel’s Steel N/mm2 N/mm2
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Con il termine strozzatori si definiscono gli accessori mobili
che avvitati in bocca alla canna servono a variare la rosata
dell’arma.
L’esperienza ci ha portati a credere fermamente nella scelta
dello stesso tipo di materiale sia per strozzatore che per
canna.
Poiché questo particolare viene sollecitato (specie con lo
sparo di steel shoot) abbiamo ulteriormente trattato il mate-
riale con un trattamento di tempra ed austenizzazione a 130
Kg. di resistenza.
Tutto questo previene eventuali deformazioni della zona
filettata a garanzia di una facile removibilità dello strozzato-
re.
Se non intervengono incrostazioni o ruggine dovute ad incu-
ria nella manutenzione, non esistono problemi di smontag-
gio.
Per il piacere della clientela abbiamo una vasta gamma di
strozzatori interni ed esterni corti, lunghi, extra lunghi dal
diametro interno convenzionale o allargato (BB).
La tabella che segue vi aiuterà nelle decisioni da prendere.

M a r o c c h i G l i s t r o z z a t o r i

Contre
Choke

Contre
Plus

Contre BB
(18,85 - 18,95



SCREW INCHOKE SYSTEM

Model 99 Sporter and hunting models are supplied with the Marocchi detachable Inchoke
system. To ensure both durability and safety these chokes are manufactured from the
same materials as the barrels. In order to withstand the stresses these components are
subjected to, especially with the use of steel shot, they have been subjected to a special
heat treatment. This operation prevents any change of deformation and as all Inchokes are
manufactured from the same high quality steel as the M99’s barrels, providing they are
kept free of dirt and corrosion there should be no problems with their installation and
removal.
Steel shot capability is enhanced by the availability of a range of internal and external
chokes, short, long and extra long for standard or oversize bore diametres.

Tabella strozzature - Choke boring table
Stars Int. English American Tenth of
Code Code Code Code-inches Millimeters
* 1/1 Extra full 0,45” 11
* 1/1 Full 0,40” 9-10
** 3/4 Imp. mod. 0,30” 7-8
*** 1/2 Modified 0,20” 4-6
**** 1/4 Imp. cyl 0,10” 2-3
Skeet Skeet Skeet 0,05 1
***** Cyl. Cyl. 0,00 0
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NOCE FRANCESE
(JUGLANS REGIA)

Circasso, inglese, francese, persiano,
turco sono alcune delle definizioni uti-

lizzate per
descr ivere
questo stes-

so noce, differenziato primariamente
per ragioni geografiche.
Con le conquiste dell’Impero Romano è
iniziata la diffusione del noce in tutta
Europa.
Questo tipo di noce, con le sue vene
marcate e dense, facile da lavorare e
squisitamente ricco di venature dai con-
trasti riccamente variegati é senza dub-
bio il più apprezzato per la produzione
di calci in legno per fucili.
Lo stesso standard rigoroso di selezione
qualitativa viene da noi applicato indi-
stintamente sia per quanto riguarda il
nostro Grado I che per tutti i livelli di
qualità superiore: il legno viene scelto e
selezionato tenendo in considerazione le
diverse conformazioni delle venature
che arricchiscono l’abbozzo di caratteri-
stiche uniche e particolari, aumentando-
ne il prestigio e la bellezza.
Questa selezione include distinzioni per
legno con contrasto colore, venature
“frisé”, a violino, marmorizzate, caratte-
ristiche riscontrabili singolarmente o
combinate assieme in un abbozzo.
Ogni singolo individuo ha un proprio
concetto di preferenza personale sulle
qualità che rende bello un calcio di fuci-
le, ma forti della nostra grande esperien-
za anche in questo settore ci sentiamo in
grado di soddisfare le più sofisticate e
specifiche esigenze personali, garanten-
do un prodotto che soddisfi ogni aspet-
tativa.

FRENCH WALNUT (JUGLANS REGIA)

Circassian, english, french, persian, turkish are some of the many names used to
describe this same wood, primar differentiated for geographical reasons.
The conquest of the roman empire initiated the spread of the nut and tree throughout
Europe.
This walnut, with its dense strong grain, ease of machinability and exquisitely rich
figure is by any name unquestionably the most highly prized of gunstock woods.
The same rigorous standards of quality are applied in the selection of wood for our
grade I as they are for our high grade models: the wood is selected and graded for dif-
ferentiation in the grain pattern which adds some distinguishing characteristic to the
beauty of the stock.
This will include color contrast, fiddle back, feather crotch, marbling or burl, and can
be one or any combination of these:
Every person has their own preference concept on what qualities make for a beautiful
gunstock, but, having decades of experience we are confident that we can provide that
special piece to satisfy most expectations.
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Semi-Lusso / Semi-Fancy
Calcio con un buon flusso di venature e lievi
contrasti di colore

A-Lusso / A-Fancy
Striature di colore ben definite o lievi venature
“a violino”

AA-Lusso / AA-Fancy
Ricchi contrasti di colore e venature ben definite

Semi-Fancy grade
A stock with good grain flow and light color contrast

A-Fancy grade
Defined color streaking with same contrast
or light fiddleback

AA-Fancy grade
Rich color contrast or smokey black lines

Descrizione qualità / Quality description

Modello/Models Drop Drop Lenght Cast Cast
at comb at hell comb heel

Trap cod. XT 32-34 42-44 37,5 3-5 8-10

Sporting cod. XSP 36-38 50-52 37,5 2-4 4-6

Skeet cod. SK 33-35 51-53 37,0 0-2 3-5

Codice standard calci e misure in mm. / Standard stocks codes and dimensions



Desideriamo informare corettamente i clienti del
Modello 99 sui sistemi produttivi applicati e su alcune
regole speciali che adottiamo scrupolosamente nell’as-
semblaggio del nuovo sovrapposto.

A. I conge-
gni del Modello 99 sono costruiti industrialmente con
moderni centri di lavoro a controllo numerico e compu-
terizzati, tecnologie di lavoro che consentono di ottenere
tolleranze dimensionali di grande precisione, requisito
indispensabile, specialmente per realizzare il delicato
accoppiamento di apertura e chiusura canna bascula,
snodo di difficile fattura, che però viene reso più morbi-
do e palpabile al tatto solo se il lavoro finale viene con-
cluso dalle abili mani di un esperto armaiolo.
I meccanismi del Modello 99 sono stati studiati e realiz-
zati con precisione per funzionare a lungo nel tempo e
con sincronismi morbidi e costanti. L’iniziale rigidità di
apertura e movimento sarà largamente compensata, in
seguito, con una lunga affidabilità dell’arma.

B. La leggera resistenza della chiave di apertura è stata
prevista per ragioni di maggiore sicurezza; così come la
sua posizione di fermo, leggermente spostata a destra é
una esigenza costruttiva: il più ampio spazio di serraggio
si assesterà durante il naturale utilizzo del fucile e con il
tempo la chiave si posizionerà al centro.

C. Il grilletto é scattante, pronto e leggero! Provvisto di
un regolatore di posizione semplice e rapido.

E’ noto che scatti eccessivamente leggeri creano sempre
situazioni pericolose, ed é compito del costruttore elimi-
nare qualsiasi fattore di rischio.

Raccomandiamo di effettuare le regolazioni del peso
degli scatti presso armerie adeguatamente attrezzate e,
soprattutto, accreditate ad eseguire questa delicata ope-
razione.

D. Montaggio Asta: a causa delle tolleranze minime dei
vari congegni del Modello 99, durante l’assemblaggio del-
l’asta sulla canna è necessario fare sufficiente pressione.
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ASSEMBLING THE NEW MODEL 99

For the benefit of new Model 99 owners we would wish to point out that
well made guns built with close tolerances posses certain characteristics
the shooter should be aware of.
A) Althought the major component parts of Model 99 are manufactured
to the closest tolerances, on modern equipment as already mentioned, we
retain some traditional hand operations where they achieve the best
results. This includes the fitting or jointing of the barrels to the action.
The closest possible fit ensures the least possible wear between bearing
surfaces, and even today this is best achieved with the handwork of a
skilled gunmaker. For this reason the gun should be stiff to open and
close until a quantity of cartridges have been fired throught it. We take
pride in traditional gunmaking skills and assure you that any initial
inconvenience will be more than compensated by the durability of your
M99.
B) The same slight stiffness will apply in the operation of the top lever,
and you will notice on your new gun the lever is set slightly to the right
when the gun is closed. This is a desirable characteristic and indicates the
gunmaker has carefully provided tolerances that will be gradually taken
up on each bearing surface as the barrels bed into the action.
C) Trigger Mechanism: The Model 99’s trigger mechanism is designed to
provide a very fast lock with trigger pulls that are crisp. As we have men-
tioned elsewhere this mechanism features systems to adjust the trigger
quickly and easily. We would however point out that triggers can be
adjusted to a degree of lightness whereby they are dangerous. We strong-
ly recommend therefore that all adjustments to trigger weight including
sear and hammer engagement should only be carried out by a qualified
and fully accredited gunsmith.
D) Forend Assembly: As with all the Model 99 component parts, toler-
ances are close and you may find initially you need to apply a little pres-
sure when fitting the forearm to the barrel. This is not a defect and the
fitting will ease with use.

D

B
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Peso e bilanciatura del vostro Modello 99 sono inizialmente determinati in base alla disciplina del fucile, Trap,
Sporting, Skeet etc. Il peso dell’arma è caratterizzato anche dalla qualità delle diverse parti che la compongono. Per la
bilanciatura il peso dei vari componenti e del legno é essenziale: noi bilanciamo individualmente i nostri fucili accop-
piando i calci in base al peso delle canne, creando inoltre un’ottima dinamica per qualsiasi particolare tipo di presta-
zione.
Un’arma ben bilanciata e che rispetta un solido contenuto tecnologico é più sicura, piacevole, gradevole al rinculo,
pronta in ogni situazione e precisa nei movimenti.
E’ nostra esperienza preferire un’arma leggermente più pesante ma che raccolga tutti i requisiti elencati che sono ,a
nostro avviso, indispensabili:un’arma troppo leggera non può rispettare i criteri fino a qui descritti, copromettendone
di conseguenza la sicurezza.

WEIGHT AND BALANCE

The weight and balance of your Model 99 is determined initially by
it’s intended purpose, Trap, Sporting, Skeet etc. Every Model 99

possesses the same rugged and reliable action, but barrel weight and stock configurations are chosen to create the opti-
mum dynamics for each particular type of shooting. In addition to this each gun is individually fine tuned for perfect
balance by matching stock and barrels according to individual component weight. This careful attention to the weight
and balance of the M99 provides fine handling characteristics and low recoil in use.

M a r o c c h i P e s o e B i l a n c i a t u r a
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Il Modello 99 é stato progettato
senza compromessi, come fucile
esclusivamente adibito alla
competizione del tiro a volo e
queste caratteristiche sono
superbamente dimostrate nei
modelli Sporter.
La bascula integrale da
44 mm. combinata con canne
leggere, permette una presa
sicura e veloce e, non meno
importante, rinculo leggero
anche con munizioni da 36gr.

The model 99 has been designed
without compromise as a
shotgun solely for competitive
clay t arget shooting, and these
characteristics are superbly
demonstrated in the Sporter
models. The full width 44mm
action combined with lightweight
barrels provides fast handling,
but just as importantly low
recoil with even 36 gram loads.

M a r o c c h i S P O R T E R

99M o d e l l o





Non c’è luogo al mondo dove la
disciplina Trap sia più
competitiva che in Italia ed il
Modello 99 è stato
espressamente progettato e
costruito per soddisfare al
massimo le richieste specifiche
del mercato interno oltre alle
precise esigenze dei più
competenti tiratori di tutto il
mondo.

Nowhere in the world is Trap
shooting more competitive than
in Italy, and the model 99 has
been expresslyh designed and
built to satisfy the exacting
requirements of the home
market and the most discerning
shooters elsewhere.

M a r o c c h i T R A P
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Dalla disciplina olimpica
introdotta recentemente
“Double Trap” scaturiscono
particolari esigenze sia per il
tiratore che per il fucile. Il
Modello 99 Double Trap
permette un puntamento veloce
ma sempre altamente
controllabile; con la possibilità
di cambiare lo strozzatore nella
canna inferiore il tiratore è
facilmente in grado di scegliere
la rosata per il primo colpo
ravvicinato.

The recently introduced Olympic
discipline Double Trap placed
special demands on both shooter
and gun. The M99 Double Trap
model is fast pointing but
always controllable, and with
it’s screw-in choke facility in the
bottom barrel it also provides
the shooter with the choice of
pattern spread for that first
quick shot at close range.

M a r o c c h i D O U B L E T R A P - S K E E T

99M o d e l l o

Modello 99 Skeet
La disciplina olimpica Skeet richiede fucili che
sappiano associare catteristiche di velocità e facilità di
imbracciatura ricercata e di primissimo ordine con
caratteristiche di puntamento e “swing” rapido e
morbido.
Il Modello 99 è il risultato vincente di queste
combinazioni assicurando contemporaneamente poco
rinculo e grande stabilità.

M99 Skeet
Olympic Skeet shooting demands gun handling skills of
the highest order, and a gun that points and swings both
quickly and smoothly. The Model 99 will do just that, at
the same time providing stability and low recoil for those
all important doubles.
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Imprevedibile come il tiro al
piccione, il tiro all’elica (ZZ) lo ha
rimpiazzato in molti Paesi. L’elica
richiede quindi un fucile con
prestazioni similari. Il Modello 99
Electrocible è dotato di canne con
peso leggero con strozzatori che
permettono un cambiamento
istantaneo di scelta rosate
mantenendo sempre una
bilanciatura perfetta come per un
modello a strozzatori fissi.

As unpredictable as live pigeon
shooting which it has replaced in
many countries, the ZZ target also
requires a similar kind of gun. The
M99 Electrocible model has light-
weight barrels with screw-in chokes
providing instant choice of shot
pattern at the same time retaining
the perfect balance of a fixed choke
model.

Modello 99 Live Pigeon (Box
Bird)
La vecchia formula della disciplina
del tiro richiede tiratori con nervi
saldi e reazioni fulminee. Il
Modello 99 Live Pigeon con canne
leggere da 71 cm. permette un
immediato puntamento a
complemento di queste qualità ed
assicura al tiratore i migliori
risultati.

M99 Live Pigeon (Box Bird)
The oldest form of Trap shooting
requires competitors with steady
nerves and lightning reactions. The
M99 Live Pigeon model with
lightweight 71 cm barrels provides
the instant pointability to
compliment those qualites and
ensure the shooter is regularly in
the prize money.

M a r o c c h i E L E C T R O C I B L E - B O X B I R D
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Moderna tecnologia ed
elegante design sono la
combinazione dalla quale
nascono le due versioni del
Modello 99 abbellite con
preziose incisioni.

Grado II
Tre diverse scene di caccia che
illustrano fagiani, pernici ed
anatre sono incise con gusto e
maestria.

Grado III
Ancora scene di caccia con
anatre sul pannello di sinistra,
fagiani sulla schiena ed un
superbo cane animato da una
scena di caccia sul pannello di
destra.

Un design floreale di finissima
fattura completa ed arricchisce
il resto della bascula.

99M o d e l l o

M a r o c c h i H I G H G R A D E S

M99 High Grades
Modern technology and fine design is combined to create two handsomely engraved versions
of the Model 99.

Grade II
Three different game scenes depicting pheasant, duck and partridge are framed by a
beautifully executed leaf design.

Grade III
Game scenes again with ducks on the left panel, pheasants on the bottom plate with a
superbly life like dog and game bird scene on the right panel.

An extravagant floral design of great delicacy covers the rest of the action body.
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Molti saranno già soddisfatti
dell’elegante linea del Modello 99,ma
per chi invece apprezza in modo
particolare le caratteristiche artistiche
di preziose incisioni eseguite a mano,
abbiamo creato la collezione 99
Custom Grade.

L’antica tradizione dell’arte di
incisione manuale é da sempre
mantenuta viva ai massimi livelli nel
nostro Paese.
I modelli della collezione 99 Custom
Grade sono l’espressione, in quattro
diversi stili, di questa nobile arte;
ciascuno di essi é completamente
eseguito a mano e firmato dall’artista.

Blackgold
L’eleganza della finitura brunita
intensifica ed accentua l’estetica del
Modello 99, ancor più messa in risalto
dalle linee oro ed argento incise a
mano, delineandone superbamente i
profili.

Lodestar
Incisione floreale di grande densitá ed
effetto. Motivo favorito dai più noti
Maestri Incisori quale inconfutabile
prova dell’innata abilitá dell’artista.

Britannia
Design tradizionale e classico
dell’inglesina tipica dei Maestri
Armieri londinesi interpretata ed
eseguita con grande arte tutta
italiana.

Diana
La stessa Dea della caccia
apprezzerebbe questo elaborato
design di scene di caccia,
attentamente curato nei minimi
particolari.

M a r o c c h i C U S T O M G R A D E C O L L E C T I O N
D i a n a

M99 Custom Grade Collection
For many the unembellished elegant lines
of the Model 99 will be enough, but for
others who appreciate the artistic
dimension hand engraving brings to
gunmaking, there is the Model 99 Custom
Grade Collection.

Nowhere in Italy are it’s great traditions of
visual art better maintained than by the
gun engravers of the Northern region. The
Model 99 Custom Grade Collection is an
expression in four differing styles of their

art and craftsmanship, each executed
entirely by hand and individually signed.

Blackgold
The austerity of the deep rich black finish
only further accentuates the Model 99’s
graceful and purposeful appearance which
is further enhanced by hand etched lines
inlaid with gold and silver.

Lodestar
A boldly engraved floral design of great
intricacy. A favourite of the great gun

engravers which will provide lasting
pleasure and satisfaction.
Britannia
Another traditional design featuring tight
English scroll typical of the famous London
gunmakers, but here executed with Italian
flair.

Diana
The Goddess of hunting herself would
appreciate this elaborate design of game
birds created in the finest detail.
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Destra
Right

Pistola
Pistol

Montecarlo
Montecarlo

MontecarloLunghezza pistola
Grip length

Piega al tallone
Drop at heel

Piega al nasello
Drop at comb

Distanza nasello
Comb distance

CALCIO STOCK

Destra
Right

Deviazione alla punta
Cast at toe

Deviazione al tallone
Cast at heel

Deviazione al nasello
Cast at comb

Sinistra
Left

Linea di misura
Line of sight

Distanza calcio
Stock length

Impugnatura
Grip
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Left

Ad un famoso campione italiano di TRAP é stato chiesto quale fosse il fattore
contributivo più importante della sua arma per il raggiungimento delle sue grandi
prestazioni.
La risposta energica e risoluta é stata: “una perfetta personalizzazione nelle misure
dell’arma”.
Ed é proprio così! E’ grazie ad un calcio costruito esattamente per adattarsi alle
particolari misure individuali ed al proprio stile di tiro che si potranno
raggiungere le più alte performances.
E’ quindi il tiratore più esperto che ha sviluppato uno stile di tiro costante e
personalizzato che si avvanteggerà ulteriormente con un calcio costruito a misura.
Un buon calcio a misura non sarà la garanzia per un tiratore medio di diventare
campione, ma nessun campione rinuncerà a sparare con un calcio costruito su
misura per lui; anche gli altri potranno, con un calcio a misura, sempre e
comunque esprimere ai massimi livelli il loro miglior potenziale.
Se stai quindi cercando il campione che può essere in te, lascia che il “Marocchi
Custom Shop” ti venga in aiuto.
Completa la scheda con le tue misure personali e contatta il distributore locale o
noi direttamente.

Find the champion inside ourself with the MAROCCHI CUSTOM SHOP
A famous Italian Trap shooter who had recently won his second Olympic Gold
medal, was asked what was the single most important contributory factor to his
success as it related to his gun. His reply was emphatic - Gun Fit! Gun Fit! Gun
Fit!
He was right of course, it is a gun stock built to match individual dimensions and
shooting style that above all else can improve your shooting performance. Good
Gun Fit is however consistent with sound technique. It is therefore the more
experienced shooter who will benefit most from individual gun fitting.
Good gun fit in not guaranteed to turn an average shooter into a champion, but
no champion nowadays would be whitout a custom made stock. As for the average
shooter, it will at the very least allow him to shoot to his best potential.
So if you are looking to find the champion inside yourself let the Marocchi
Custom Shop help you. Complete the form attached and contact your local
distributor or contact us direct.

Scopri il campione che é in te con il “Marocchi Custom Shop”



Il Club Marocchi
Ogni acquirente del Modello
99 troverà assieme al fucile un
modulo da rispedire
direttamente alla Casa che gli
permetterà automaticamente e
senza costo alcuno di entrare a
far parte del Club.
Al ricevimento del modulo ogni
membro riceverà la propria
tessera personalizzata assieme
ad un gradito omaggio e verrà
costantemente informato circa
le ultime innovazioni e
promozioni particolari dedicate
ai membri: sarà il nostro filo
diretto con i Soci del Club che
avranno inoltre a disposizione
un servizio di assistenza per
qualsiasi problema
tecnico/commerciale.

Marocchi Club
Membership of the Marocchi
Club will be available
immediately on the purchase of
a new Model 99 through an
enrolment card issued with each
gun. On receipt of this
enrolment card each member
will receive a free gift from
Marocchi in the form of branded
products, and will be placed on
our mailing list and kept
informed of all future Marocchi
products and promotions
available to members. This link
with the Marocchi plant that
Club membership creates will
also include direct technical
assistance if required, together
with a source of advice and
information pertaining to
Marocchi products.
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CANNA BARRELS

Calibro Gauge
Camera Chamber
Lunghezza Barrel

lenght
Strozzatore Chokes
Bindella superiore Upper rib
Bindella intermedia Middle rib
Mirino Front sight

GRILLETTO TRIGGER

Tipo Model
Finitura Finish
Taratura media Calibration

BASCULA ACTION

Chiusura Locking

CALCIO STOCK
Tipo Model
Piega al naso Drop at comb
Piega al tallone Drop at hell
Lunghezza Length
Deviazione tallone Cast at heel
Deviazione punta Cast at toe
Legno Stockwood

Finitura Finish

ASTA FOREND
Tipo Model

PESO TOTALE approssimativo
APPROX TOTAL WEIGHT

12
70 mm

750-810 mm
(291/2”/32”)

Imp. Mod/Full
10 mm Vent.-Ventilated

Vent.
Speciale-Special

Mono Instadjust
Cromatura - Chr.-plating

1,3-1,8 Kg.

biforcated bolt Boss type biforcated bolt Boss type biforcated bolt Boss type biforcated bolt Boss type biforcated bolt Boss type

Pistola - Pistol grip
32/34
42/44
375
3-5
8-10

French walnut

American walnut

Oil

Bevertail/Castoro

Kg. 3,600-3,700

Bevertail/Castoro

Kg. 3,600-3,700

Bevertail/Castoro

Kg. 3,400-3,500

Schnabel/Becco

Kg. 3,300-3,600

Schnabel/Becco

Kg. 3,400-3,500

Pistola - Pistol grip
32/34
42/44
375
3-5
8-10

French walnut

American walnut

Oil

Pistola - Pistol grip
33/35
51/53
370
0-2
3-5

French walnut

American walnut

Oil

Pistola - Pistol grip
36/38
50/52
375
2-4
4-6

French walnut

American walnut

Oil

Pistola - Pistol grip
32/34
42/44
375
3-5
8-10

French walnut

American walnut

Oil

Mono Instadjust
Cromatura - Chr.-plating

1,3-1,8 Kg.

Mono Instadjust Selettivo
Cromatura - Chr.-plating

1,3-1,8 Kg.

Mono Instadjust Selettivo
Cromatura - Chr.-plating

1,6-2,0 Kg.

Mono Instadjust
Cromatura - Chr.-plating

1,6-2,0 Kg.

12
70 mm

750-760 mm
(291/2”/30”)
Contre/Full

10 mm Vent.-Ventilated
Vent.

Speciale-Special

12
70 mm
710 mm

(28”)
SK/SK

10 mm Vent.-Ventilated
Vent.

Speciale-Special

12
70 mm

710/760/810 mm
(28”/30” 32”)

Contre Chocke
10 mm Vent.-Ventilated

Vent.
Speciale-Special

12
70 mm

720-760 mm
(283/8”/30”)

Contre Chocke
10 mm Vent.-Ventilated

Free
Speciale-Special

TRAP DOUBLE TRAP SKEET SPORTER ELECTROCIBLES

Opzioni - On request: Calci su misura - Custom stock • Legni in noce superselezionati - Selected walnut • Incisioni con soggetti a scelta • Customized engraving

BARRELS

Gauce
Chamber
Barrel
lenght
Chokes
Upper rib
Middle rib
Front sight

TRIGGER

Model
Finish
Calibration

STOCK
Model
Drop at comb
Drop at heel
Length
Cast at heel
Cast at toe
Stock wood

Finish

Model

ACTION

FOREND

Locking



Questo design non solo conferisce molta robustezza ma crea il più elegante e basso profilo tra tutti i fucili sovrapposti.
This design is not only very strong, it creates the most elegant low profile appearance of all over and under shotguns.



Per la sofisticata meccanica ed il suo elegante design, il
Modello 99 compete con molti altri fucili di prezzi netta-
mente superiori.
The Model 99’s mechanical sophistication and elegant
looks rival many of the highest priced shotguns.

Con questo catalogo “Marocchi” intende informare la propria clientela sui metodi di pro-
duzione e sulle scelte effetuate per la progettazione e realizzazione del Modello 99. Noi siamo
orgogliosi del nostro M99 e suggeriamo di conservare il catalogo che diventerà una Banca
Dati del Vostro fucile.

This new catalogue will place special emphasis on the new state of the art production equipment
we have installed to design and build the Model 99.
We are proud of our M 99 and of the way we produce it, and we wish to communicate this to our
customers. “It is the story of your gun” and we suggest to keep this catalogue as a “Data
Bank” of the gun.

Primo proprietario

First Owner

Numero Matricola

Serial Number

Modello

Model

DATA
DATE

OPERAZIONE
SERVICE

ESEGUITA DA
PERFORMED BY

M a r o c c h i S e r v i z i o m a n u t e n z i o n i - M a i n t e n a n c e S e r v i c e
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